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№
п/п

Основные эксплуатационные характеристики резервуара

Наименование продукта

Расчетные показатели

нефть

Ед.изм

2
4

8

9

10
12
13
14
15
16
17
20

21

22

Плотность продукта
Температура наиболее холодных суток
с обеспеченностью 0,98 по СП131.13330.2012)
Расчетная сейсмичность
(категория грунта по СП 14.13330.2011-2)
Нормативная  ветровая нагрузка 
(СП 20.13330.2011)
Расчетная снеговая нагрузка
(СП 20.13330.2011)
Диаметр резервуара
Максимальная температура продукта
Высота стенки резервуара
Площадь зеркала продукта
Рабочий уровень налива
Номинальный объем резервуара
Полезный объем резервуара
Класс опасности резервуара 
по СТО-СА-03-002-2009
Срок службы резервуара

кг/м 3

ÅС

баллов

кПа

кПа
мм
ÅС
мм
м 2

мм
м 3

м 3

-

лет

870
минус 32

-

0,38

2,4
22800

20
12000
408,3
11000
4900
4680

3

20

Величина
параметра
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Таблица штуцеров

Назначение

Люк-лаз 
Люк-лаз 
Люк для обслуживания 
Патрубок приема/раздачи 
Патрубок сифона
Патрубок зачистки
Патрубок пеногенератора
Для датчика температупы
Для гидростатического 
датчика уровня
Люк световой
Патрубок датчика уровня
Патрубок монтажный
Патрубок монтажный

Ду, 
ммОбозн

800ЛЛ800
600х900ЛЛ600х900

500Л500
250ППР
80ПС
200ПЗ

50

50

ПГ
ПТ

ПГУ

500ЛС500
250ПУ
250
150

ПМ250
ПМ150

Ру, 
МПа
0,25
-

0,25
1,6
1,6
1,6
-
1,6

1,6

0,25
-

0,25
0,25

Кол.

1
1
1
2
1
2
2
2

1

2
1
8
4

Поз. Конструктивные элементы резервуара

1 Днище
2 Стенка
3 Крыша
4 Кольцевая площадка
5
6
7
8
9
10
11
12

Переходная площадка
Лестница шахтная*
Площадки Пеногенератора
Люки и патрубки в стенке
Люки и патрубки на крыше
Молниеприемники
Крепление заземления
Кронштейны
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11221122
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Стенка

Днище

Узел соединения
стенки с днищем

Подкладка
-6х40

1±
1

2,,,4 2,,,4
20

6 -60/180

Б -Б

20

5930

8

8

Спецификация металлопроката
Наименование проката,

стандарт
Отпр.
марка кол. Профиль, 

сечение
Марка стали,
стандарт

Масса, кг

Сталь листовая,
ГОСТ 19903

ДН 2 -6
Ст3сп5-св 
ГОСТ 14637-89

7646,1 15292,1
-8 486,4 5837,4

Полоса
ГОСТ 103Пл 12 -6х40х1200 26,0 12,9

итого:  21155,5

ОКР 12

общ.ед.

А

А

8

14
90

R11460

Ç22920
10

06
0

Б
Б

10
60
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00
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00
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00
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00
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00
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Ç 22800
Ç 22920

Окрайка (ОКР)

s8

А - А

Ç22920

1:100

Т3- 8

40

65
20

60
30

s8s6

s6

Окрайка

Полотнище

Полотнище

Г
ОК

1. Материал - сталь марки  Ст3сп5-св ГОСТ 14637-89
2. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность
   сварных швов основному материалу.
3. Сварные соединения полотнища должны выполняться двухсторонней автоматической
   сваркой по ГОСТ 8713-79.
4. При выполнении монтажных швов применять технологию сварки по ГОСТ 14771-76, 
  допускается применение электродуговой сварки по  ГОСТ 5264-80* электродами типа 
    Э42А ГОСТ 9467-75.
5. Стыковые швы окраек выводить на подкладки, имеющие припуск по длине 50 мм. После
   сварки  подкладки обрезать по контуру днища. Швы зачистить заподлицо в местах 
   опирания стенки резервуара и нахлестки полотнища днища..
6. Полотнище должно наворачиваться на цилиндрический каркас диаметром не менее 2,6м.
7. Масса днища (включая наплавленный металл) - 21367,1кг.
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_
<Под стенкой шов
  зачистить заподлицо

0
+2

В

Г

ДН

20
06
0

20768

1140

IV

1

II

III

221

12
7

221

12
7

28
2

163

22112
7

221

12
7

28
2

163

60

Стенка

Днище

Узел соединения
стенки с днищем

Подкладка
-6х40

1±
1

2,,,4 2,,,4
20

6 -60/180

Б -Б

20

5930

8

8

А

А

8

14
90

R11460

Ç22920
10

06
0

Б
Б

5980 3067

4123 6000 4121

6000 6000

6000 6000 6000

1754

888

600060005980

5980600060002080

5980 6000 6000 2080

2135 2135

2080 6000 6000 5980

5817 6000 6000 1917

2080

11221122

4143 1230

5112

1917 5817

1754 6000 6000 5980

888 5112
6000

5134

6000 6000

5136
2135 6000 6000 2135

11221122
4121 6000 4123

1523

1524 1523

1524
59803067

1230 4143

5980

10
60

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

10
60

30

30

Ç 22800
Ç 22920

Окрайка (ОКР)

s8

А - А

Ç22920

1:100

Т3- 8

40

65
20

60
30

s8s6

s6

Окрайка

Полотнище

Полотнище

Г
ОК

1. Материал - сталь марки  Ст3сп5-св ГОСТ 14637-89
2. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность
   сварных швов основному материалу.
3. Сварные соединения полотнища должны выполняться двухсторонней автоматической
   сваркой по ГОСТ 8713-79.
4. При выполнении монтажных швов применять технологию сварки по ГОСТ 14771-76, 
  допускается применение электродуговой сварки по  ГОСТ 5264-80* электродами типа 
    Э42А ГОСТ 9467-75.
5. Стыковые швы окраек выводить на подкладки, имеющие припуск по длине 50 мм. После
   сварки  подкладки обрезать по контуру днища. Швы зачистить заподлицо в местах 
   опирания стенки резервуара и нахлестки полотнища днища..
6. Полотнище должно наворачиваться на цилиндрический каркас диаметром не менее 2,6м.
7. Масса днища (включая наплавленный металл) - 21367,1кг.
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1. ѫѿґ҄ҏ҇ѿҊ  - Ѱґ3ҐҎ5-Ґҁ ѢѭѰѱ 14637-89
2. ѰҁѿҏҍҖҌҚ҄ ҋѿґ҄ҏ҇ѿҊҚ ҇ ґ҄ҔҌҍҊҍ҂҇Ҟ Ґҁѿҏ҉҇ ҃ҍҊ҅ҌҚ ҍҀ҄ҐҎ҄Җ҇ҁѿґқ ҏѿҁҌҍҎҏҍҖҌҍҐґқ
   ҐҁѿҏҌҚҔ җҁҍҁ ҍҐҌҍҁҌҍҋҒ ҋѿґ҄ҏ҇ѿҊҒ.
3. ѰҁѿҏҌҚ҄ Ґҍ҄҃҇Ҍ҄Ҍ҇Ҟ ҎҍҊҍґҌ҇Ҙѿ ҃ҍҊ҅ҌҚ ҁҚҎҍҊҌҞґқҐҞ ҃ҁҒҔҐґҍҏҍҌҌ҄҈ ѿҁґҍҋѿґ҇Җ҄Ґ҉ҍ҈
   Ґҁѿҏ҉ҍ҈ Ҏҍ ѢѭѰѱ 8713-79.
4. ѣҊ҇Ҍѿ ҎҍҊҍґҌ҇Ҙѿ Ґґ҄Ҍ҉҇ ҁ҉ҊҝҖѿ҄ґ Ҏҏ҇ҎҒҐ҉ 160 ҋҋ Ҍѿ ҍҀҏѿ҆ҍҁѿҌ҇҄ ҋҍҌґѿ҅ҌҚҔ җҁҍҁ.
5. ѮҍҊҍґҌ҇Ҙ҄ ҃ҍҊ҅Ҍҍ ҌѿҁҍҏѿҖ҇ҁѿґқҐҞ Ҍѿ ҕ҇Ҋ҇Ҍ҃ҏ҇Җ҄Ґ҉҇҈ ҉ѿҏ҉ѿҐ ҃҇ѿҋ҄ґҏҍҋ Ҍ҄ ҋ҄Ҍ҄҄ 2,6ҋ.
6. Ѭѿ ҏ҄҆҄ҏҁҒѿҏ ҇҆҂ҍґҍҁ҇ґқ ҃ҁѿ ҎҍҊҍҌ҇Ҙѿ.
7. ѫѿҐҐѿ ҃ҁҒҔ ҎҍҊҍґҌ҇Ҙ (ҁ҉ҊҝҖѿҞ ҌѿҎҊѿҁҊ҄ҌҌҚ҈ ҋ҄ґѿҊҊ) - 44500 ҉҂
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1. ѫѿґ҄ҏ҇ѿҊ  - Ѱґ3ҐҎ5-Ґҁ ѢѭѰѱ 14637-89
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4. ѣҊ҇Ҍѿ ҎҍҊҍґҌ҇Ҙѿ Ґґ҄Ҍ҉҇ ҁ҉ҊҝҖѿ҄ґ Ҏҏ҇ҎҒҐ҉ 160 ҋҋ Ҍѿ ҍҀҏѿ҆ҍҁѿҌ҇҄ ҋҍҌґѿ҅ҌҚҔ җҁҍҁ.
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